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QUALITY CONTROL ANALYSIS USING THE SIX SIGMA METHOD ON
THE SUPER MASTER 1100T INJECTION MACHINE PT. SANLY
INDUSTRIES

Abun yamin?)
Wiji Safitri?)

ABSTRACT

This research aims to control product quality, identify factors that cause NG,
analyze improvements in the number of NG products in BE] Leg shield 1 products
at PT.Sanly Industries. The type of research used is qualitative. Sampling in this
research used purposive sampling, data collection using field observation. The
data analysis technique in this research uses qualitative analysis and is described
in descriptive form. The results of this research show that the quality control of
the Line Injection Bej Leg Shield 1 PT. Sanly Industries department is generally
running well, after implementing the six sigma method. The factors causing these
defects are caused by Man, Machine, Method and Material. Improve which is
carried out in order to reduce or reduce the number of defects that occur includes
improving work methods by standardizing various new methods.

Keyword : Six Sigma
JEL Codes

L Abun Yamin
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ANALISIS PENGENDALIAN KUALITAS DENGAN METODE
SIX SIGMA PADA MESIN INJECTION SUPER MASTER 1100T
PT. SANLY INDUSTRIES

Abun yamin')
Wiji Safitri?)

ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk pengendalian kualitas produk, mengidentifikasi
faktor-faktor yang menyebabkan NG, menganalisis perbaikan terhadap jumlah
produk NG pada produk BEJ Leg shield 1 di PT.Sanly Industries. Jenis penelitian
yang digunakan adalah kualitatif. Pengambilan sampel dalam penelitian ini
menggunakan purposive sampling pengumpulan data menggunakan observasi
lapangan. Teknik analisis data dalam penelitian ini menggunakan analisis secara
kualitatif serta diuraikan dalam benmtuk deskriptif. Hasil penelitian ini menunjukan
bahwa pengendalian kualitas departemen Line Injection Bej Leg Shield 1 PT.Sanly
Industries secara umum berjalan dengan baik, setelah menerapkan metode six
sigma. factor penyebab dari defect tersebut disebabkan oleh Man, Machine,
Methode, dan Material. Improve yang dilakukan dalam rangka mengurangi atau
menurunkan jumlah Defect yang terjadi meliputi perbaikan metode kerja dengan
menstandarisasi berbagai metode baru.

Kata Kunci : Six Sigma

Kode JEL
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