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Increasing Productivity On Leaktest Brazing Line  At Pt Sanoh Indonesia 

 

Veti Triasih1) 

Kurbandi Satpatmantyo2) 

 

Abstract 
 

Business policies make the company to maintain quality both from production and 

delivery. When the production of leaktest brazing was found, there were factors that 

caused lost time when looking for parts in WIP so that improvements needed to be 

made to meet the standards set by the customer. The purpose of this study is to find 

the factors that cause the lost time of part search in line leaktest brazing and then 

analyze the factors that cause the problem. In this study, the Quality Control Circle 

(QCC) and Seven Tools methods were used. Among the problems that arise when 

collecting data is where the position of the part often changes or is not permanent, 

this problem is caused by many models that have a similar or similar shape. From 

the analysis, it was found that the factors that caused the loss of time were method 

, material, machine, Environment, and man  factors. From the improvements made, 

the cycle time was reduced from 105,08 second to 60,02 second, as well as an 

increase in neatness and addressing in the WIP Leaktest Brazing area. The resulting 

cost savings are IDR 1.649.556,48/month and IDR 19.794.667,8/year. 

 

Keywords: Delivery, Lost time, quality control circle, seven tools, cycle time 

 1) Veti Triasih 
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MENINGKATKAN PRODUKTIVITAS PADA LINE LEAKTEST BRAZING 

DI PT SANOH INDONESIA 

 

Veti Triasih1) 

Kurbandi Satpatmantyo2) 

 

ABSTRAK 

 

Kebijakan bisnis menjadikan perusahaan untuk tetap menjaga kualitas baik 

dari produksi maupun delivery. Saat bagian produksi leaktest brazing ditemukan 

adanya faktor - faktor yang menyebabkan lost time ketika mencari part di WIP 

sehingga perlu dilakukan perbaikan untuk memenuhi standar yang ditetapkan 

pelanggan.  

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk menemukan faktor – faktor yang  

menyebabkan lost time pencarian part di line leaktest brazing dan kemudian 

menganalisis faktor – faktor yang menyebabkan masalah tersebut. Dalam penelitian 

ini, menggunakan metode Quality Control Circle (QCC) dan Seven Tools. Di antara 

masalah yang muncul saat mengumpulkan data adalah tempat posisi part sering 

berubah-ubah atau belum permanen, masalah ini disebabkan oleh banyaknya model 

yang mempunyai bentuk similar atau mirip. Dari analisa ditemukan faktor 

penyebab terjadinya lost time yaitu faktor metode, material, mesin, environment, 

dan man. dari perbaikan - perbaikan yang dilakukan menghasilkan penurunan cycle 

time dari 105,08 detik menjadi 60,02 detik, serta peningkatan kerapihan dan 

addressing pada area wip leaktest brazing. Penghematan biaya yang dihasilkan 

sebesar Rp 1.649.556,48/bulan dan Rp.19.794.667,8/tahun. 

 

Kata Kunci: Delivery, Lost time, quality control circle, seven tools, cycle time 

 

  


